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(54) Title: MILLING METHOD USED FOR PRODUCING STRUCTURAL COMPONENTS 
(54) Bezeichnung: FRASVERFAHREN ZUR FERTIGUNG VON BAUTEILEN 



(57) Abstract: The invention relates 
to a milling method used for producing 
structural components based on 
materials that are difficult to machine. 
A milling tool (10) having a tool 
radius (R<SB>FW</SB>) is rotatably 
driven about the axis (12) of a milling 
tool, thereby ensuring a centered 
rotation of the same. According to said 
method, a point of reference (13) of 
the milling tool which preferably lies 
on said axis is displaced on a plurality 
of curved tracks (14), said tracks 
preferably having different curvatures. 
The milling tool is displaced on the 
tracks with a radial tool feed relative 
to the material. According to the 
invention, the curvature is determined 
in every location of every track in such 
a manner as to optimize contact of 
the milling tool in every point of the 
curvature. 

(57) Zusammenfassung: Die 
Erfindung betrifft Fiiisverfahren 
J zur Fertigung von Bauteilen aus 

schwer zerspanbaren Werkstoffen. 
Ein Fraswerkzeug (10) mit einem 
Werkzeugradius (R^ )wird zur 

Rotation desselben urn eine Achse (12) des Fraswerkzeues drehend ,„a P ^K Gewa hrlei stung einer zentrischen 

liegender Bezugspunkt (13) des Fraswerkzeug T^T^^S^^ U ' nTu™ VOrZU * sweise «* ** Achse 
vorzugsweiseunterscmea^icheKrammungenaufwe^ " beWCgt wM > wobei die Bahnen 

zum Werkstoff auf den Bahnen bewegt aufWeisen ' und wobe > Fraswerkzeug mit einer radialen Fraserzustellung relativ 
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